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Achshalterbleche
Achshalter 1. Fiir die Montage am Langtriger gibt es zwei
- Gleitbacken Maéglichkeiten:
5 Biegeschablone Alle angeiétzten Locher zu Nieten prigen und
2 fur Achshalter nur die zwei Bohrungen zum Abstecken be-
é‘é Biegeschablone nutzen. Oder alle Zentrierungen mit 0,3 mm
fiir Federbock aufbohren und mit 0,35er-Modelnieten mon-
Federbock tieren Es gilt also als erstes zu entscheiden,
Verschlusssteg welche Moglichkeit genutzt werden soll.

2. am Achshalterblech alle Biegekanten mit der Riickseite der Spitze eines Skalpells nachritzen, auch
die perforierten Biegekanten! Auf der Vorderseite sollte dieser Arbeitsgang leicht sichtbar werden.

3. Achshalterblech mit schmaler Zange an Riickseite Biegekante

den perforierten Biegekanten kropfen,

it Bi : J schlieBt sich ©
mit Biegeschablone kontrollieren. 2
Laschen nicht verbiegen o j:
\ ’ ‘ Biegekante §

y b offnet sich

4. Seitenfldchen in angegebener Reihen- Riickseite Zange am Beginn der Dehnfugen
folge mit Flachzange abkanten ansetzen, Rundung mit Stab (o 1)
(Biegekanten schlieBen sich voll). glatten.




5. Seitenfliche abkanten (Biegekante schlieft sich
voll), angeitzte Flidchen tiberlappen sich.
Danach die hier griin markierten “Lappen” nach
innen umklappen und mit Pinzette andriicken.
Ausrichten, eventuell die Kropfung korrigieren,
die rot hervorgehoben Kante sollte in beiden
Richtungen eine gerade Linie bilden, verldten!

Den unteren Teil dieser Seiten-
fliche ca 30° nach innen biegen,
die ganze Flache abkanten, die
angeitzten Fliachen tiberlappen
sich, ausrichten und verl6ten.

_ Beide Kanten (in der Abbildung
~ oben gelb und rot markiert) mit
einer Schleiflatte abziehen.

. Gleitbacken: Perforation einseitig ritzen und ab-
kanten. Die Spannflidche abbrechen und Bruch-
kante glitten. Mit 0,2er Draht abstecken und
verloten. Vorne die Drihte glatt feilen, hinten
leicht iiberstehen lassen.

Nur zum Spannen

10.

. Verschlusssteg: Die kleinen Flichen auf

beiden Seiten abkanten und sparsam ver-
16ten. 0,2er Draht einléten, vorne etwa
0,2 mm, riickseitig ca. 2 mm tiiberstehen
lassen, bei der Mon- T

tage werden diese vy S
hinten umgebogen.
s |

. Federbock nach Schablone biegen,

Bohrungen als Bohrschablone nutzen,
mit 0,35er-Modellnieten befestigen.

Montage am Langtrager:
Nach der Montage am
Langtriger gemil Pos. 1
kann das Verbindungs-
blech nun abgetrennt
werden!
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