MONTAGE KLAMMERSPITZENVERSCHLUSS Blatt 1

Schieberstangen und VerschlufBklammern bestehen der besseren AN 4
Atzung wegen aus jeweils zwei 0,2 mm starken Hélften. Die gewiinschte

Materialstérke von etwas mehr als 0,4 mm entsteht durch Ver?éten
zweier Hélften. Zuerst die SCHIEBERSTANGEN 25 A/B:

Atzrahmen fiir eine Stange 25 A/B

@ Enﬂcng der gesfrichehen Linie abtrennen (Skalpe”). @ Kiirzeres Oberteil nach unten k|oppen, Atzteil umdrehen.

z. B. Gleisndgel

@ Ober- und Unterteil zur Deckung bringen. @ Jetzt das Ganze auf einer Ltunterlage fixieren,
etwas Lotpaste zwischen beide Teile aufragen.

@ 0,3-mm-Stahldraht durch die beiden @ Beim Verldten zusditzlich mit spitzer Pinzette

jeweils &uBeren Locher stecken (exakte Passung). seitlich zusammenhalten (Pfeile), verlsten.

Stege sorgsam entfernen (Feile).
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@ Stahldraht entfernen, Teile entlang der gestrichelten
Linie abfrennen (Skalpell). Fertige Stangen beiseite legen.

ALTERNATIV-VORSCHLAG: Wem das Umklappen der kirzeren Stangenhdlfte samt anschlieBendem Justieren zu fummelig erscheint,

der kann zwei Atzrahmen «Stange 25 A/B» mit dem Riicken zueinander zusammenléten. Achten Sie bitte darauf, daf3 dabei je eine |c1nge
und eine kurze Stangenhdilfte exakt aufeinander zu liegen kommen.

ZUSAMMENBAU DER VERSCHLUSSKLAMMERN /\
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Zwei VerschluBklammern (aus zwei @ Eine Klammernhéilfte enﬂong @ Abgetrennte Hélfte an schraffierter
Atzrahmen) montieren: der Linien abtrennen ... Linie umknicken, mit Ltpaste bestreichen ...
@ ... und mit der anderen @ Mit Schienennﬁge|n auf @ Mit einem Stiick 0,3-mm-Stahldraht im
Héfte zur Deckung bringen Lotunterlage befestigen. Klammernauge justieren und verléten; das gleiche

Verfahren mit der zweiten Klammer wiederholen.
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Klammern aus dem @ Stege abfeilen. Die fertigen Klammern beiseite legen.

Atzrahmen heraustrennen ...




ZUNGENKLOBEN UND VERSCHLUSSKLAMMER

For die rechte und die linke Zunge sind eine VerschluBklammer

und ein Zungenkloben (Guf3teil) notwendig.

DRAUFSICHT

....... F5- - 463-- Bohrung 0,4
=
=N

L7
GuBBbaum

SEITENANSICHT

Q)

Zunge (noch nicht in Weiche eingebaut)

VerschluBklammer
Sechskantmutter, Schlisselweite 0,4,

Bohrung 0,4, vor Einfédeln des Drahts
/ nahe am Ende des Drahts auflsten;

vor dem Einfideln plan feilen.

Dann Messingdraht 0,4 mm samt Mutter

durch die Bohrungen im Zungenfuf3, im

VerschluBklammernauge und die beiden

Bohrungen des Zungenklobens einfédeln. VerschluBklammer

@ Zweite Mutter vom andern Ende des Drahts
her auffédeln und — schnell - festléten. Obere
Mutter dabei kishlen (feuchte Watte). Achtung:
Die VerschluBklammer muf3 beweglich bleiben -
also am besten vorher mit etwas Ol befeuchten.
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Zunge

Zungenkloben

An den gestrichelten planfeilen

Linien absdgen.
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BAU DER VERSCHLUSSSTUCKE

Pro Zunge ist ein VerschluBstick notwendig.
Es entsteht aus:

Messing-U-Profil 2 x 1
Messing-U-Profil 1,5x 0,8
Messingstreifen 0,5 x 0,25
Messing-L-Profil 1 x 1
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Messing-U-Profile 2 x 1 und 1,5 x 0,8 nach Skizze 1

ineinander laten; Uberstand des 1,5 x 0,8 oben

abfeilen, bis es mit der Oberkante des 2 x 1-Profils

biindig abschliefit. Wer den Verschluf nur als Attrappe — Prinzip Stellschwelle — ausfishren will, kann sich das 1,5 x 0,8-mm-Profil sparen. Es dient
spater der Fishrung von Schieberstange und VerschluBklammer im Verschluf3stick und sorgt fir das Einhaken der Klammerkopfs am VerschluBstiick.
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DRAUFSICHTEN: Verschluf3stick nach Skizzen 2 bis 4 befeilen. ca.l, 2‘
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0, i Schieberstange
Blechstreifen 2 x 0,5 x 0,25 aufléten. Darauf L-Winkel 1 x 1 aufléten. VerschluBstiick nach Skizze befeilen, anpassen

und anschlieBend nach Lageplcn der iewei|igen

Weiche an den Schienenfuf lsten, die Zungen

in die Weiche einbauen, aber noch nicht mit den
Zwischenschienen verbinden.

linke Zunge rechte Zunge

Jetzt zundchst die VerschluBklammern beider Zungen in die VerschluBstiicke einféideln. Wenn beide Zungen anliegen,

kénnen die Schieberstangenhdlften von aufBen her eingeschoben werden. Wenn’s klemmt, die Schieberstangen

so lange an der von der Klammer abgewandten Seite befeilen, bis sich die Zungen durch die Schieberstangenhélften einzeln

bewegen lassen. Wer zuviel wegfeilt, risikiert, daB dabei die Klammerwirkung der Klammerkspfe verloren geht.

Die Skizze zeigt beide Zungen mit der jeweiligen Backenschiene verklammert. Blatt 3




EINSTELLEN DES VERSCHLUSSES

@ Die linke Zunge liegt an und Die rechte Zunge liegt ab; die
ist am VerschluB3stick geklammert. Aufschlagweite betrégt in HO 1,8 bis 1,9 mm.

Pertinaxstreifen
ca.1,8 bis 1,9

@ Die Verbindung beider Stangenhéilften Gbernimmt ein 0,5 mm breiter, 5 mm langer Pertinaxstreifen.
Seine Kupferschicht wird mittig durchtrennt (Laubsdge). Er wird an der Unterseite so befeilt,
daf er unter die Stangenhdlften pafdt, ohne sie nach oben zu driscken.

@ Ist der Pertinaxstreifen unter die Stangenhdilften geschoben, wird er mit den Enden der
Stangen verltet. Achtung: Der Isolierschnitt darf dabei nicht durch Lstzinn Uberbriickt werden.
Wer auf Nummer Sicher gehen will, der wird die vier Lécher an den Stangenenden bis in
den Pertinaxstreifen hinein mit 0,3 mm durchbohren und dann iewei|s ein Drahtstiick einléten.
Die iberstehenden Enden der Stifte werden dann abgefeilt. Zur Funktionspriifung des
Klammerspitzenverschlusses biegen Sie am besten ein Hékchen in einen 0,3 mm starken
Stahldraht, das Sie in eine der Bohrungen an den @uf3eren Schieberstangen-Enden einhéingen kénnen,
um vorsichtig daran zu ziehen.

Papierstreifen

Verbindungsmuffe

@ Kleben Sie nun mit Zweikomponentenkleber einen passend zugeschnittenen Papierstreifen
iber die Enden der beiden Stangenhélften. Ist der Kleber ausgehértet, wird das als Halbschale
ausgefihrte BahnSinn®-GuBteil «Verbindungsmuffe» — ebenfalls mit Zweikomponentenkleber -
aufgeklebt. Es empfiehlt sich, alle beweglichen Teile mit Graphit zu schmieren.
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